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DISPONGO:

Articulo {inico.

Se da nueva redaccion al apartado 7 del articulo 10
del Reglamento General de Retribuciones del Personal
de las Fuerzas Armadas, aprobado por Real Decreto
149471991, de 11 de octubre, en los términos que se
indican a continuacién: ’

«7. Los Oficiales Generales que se encuentren
en situacion de segunda reserva percibiran las retri-
buciones basicas y un complemento de una cuantia
igual al 40 por 100 del complemento de destino
correspondiente a su empleo, en el caso de los
Tenientes Generales o Almirantes, y del 30 por 100
en los empleos de General de Division o Vice-
almirante y General de Brigada o Contralmirante.
A partir del pase a la situacién de segunda reserva
se dejaran de perfeccionar trienios. -

En el casc de que el total integro sea inferior
a ia pensién que, de pasar a retiro, pudiera corres-
ponderles de acuerdo con sus afios de servicio en
las Fuerzas Armadas y con el limite maximo esta-
blecido anualmente para las pensiones de Clases
Pasivas, la diferencia incrementara la cuantia a per-
cibir por complemento.»

Disposicién final primera.

Se autoriza al Ministro de Defensa a dictar las dis-
posiciones necesarias para el desarrollo del presente
Real Decreto.

Disposicién final segunda.

El presente Real Decreto entrard en vigor el dia
siguiente al de su publicacién en el «Boletin Oficial del
Estado» con efectos econdmicos desde el dia 1 de enero
de 1995.

Dado en Madrid a 29 de mayo de 1995.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Economia y Hacienda,
PEDRO SOLBES MIRA

MINISTERIO
DE EDUCACION Y CIENCIA

14476 REAL DECRETO 541/1995, de 7 de abril, por
el que se establece 6l titulo de Técnico supe-
rior en Protesis Dentdles y las correspondien-
tes ensefianzas minimas.

El articulo 35 de la Ley Orgénica 1/1990, de 3 de
octubre, de Ordenacién General del Sistema Educativo
dispone que el Gobierno, previa consulta a las Comu-
nidades Autdnomas, establecerd los titulos correspon-
dientes a los estudios de formacién profesional, asi como
las ensefianzas minimas de cada uno de ellos.

Una vez que por Real Decreto 676/1993, de 7 de
mayo, se han fijado las directrices generales para el esta-
blecimiento de los titulos de formacién profesional y sus
correspondientes ensefianzas minimas, procede que el

Gobierno, asimismo previa consulta a ias Comunidades
Auténomas, segun prevén las normas antes citadas, esta-
blezca cada uno de los titulos de formacién profesional,
fije sus respectivas ensefianzas minimas y determine los
diversos aspectos de la ordenacién académica relativos
a las ensefianzas profesionales que, sin perjuicio de las
competencias atribuidas a las Administraciones educa-
tivas competentes en el establecimiento del curriculo
de estas ensefianzas, garanticen una formacién basica
comun a todos los alumnos. :

A estos efectos habran de determinarse en cada caso
la duracién y el nivel del ciclo formativo correspondiente;
las convalidaciones de estas ensefianzas; los accesos
a otros estudios y los requisitos minimos de los centros
que las impartan.

También habran de determinarse las especialidades
del profesorado que debera impartir dichas ensefianzas
y, de acuerdo con las €omunidades Auténomas, las equi-
valencias de titulaciones a efectos de docencia segun
lo previsto en la disposicién adicional undécima de la
Ley Organica, de 3 de octubre de 1990, de Ordenacion
General del Sistema Educativo. Normas posteriores debe-
rén, en su caso, completar la atribucion docente de las
especialidades del profesorado definidas en el presente
Real Decreto con {os médulos profesionales que pro-
cedan pertenecientes a otros ciclos formatives. -

Por otro lado, y en cumplimiento del articulo 7 del
citado Real Decreto 676/1993, de 7 de mayo, se incluye
en el presente Real Decreto, en términos de perfil pro-
fesional, la expresidon de la competencia profesional
caracteristica del titulo.

El presente Real Decreto establece y regula en los
aspectos y elementos basicos antes indicados el titulo
de formacién profesional de Técnico superior en Prétesis
Dentales.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacién
y Ciencia, consultadas las Comunidades Auténomas v,
en su caso, de acuerdo con éstas, con los informes del
Consejo General de Formacién Profesional y del Consejo
Escolar del Estado, y previa deliberacién del Consejo
de Ministros en su reunion del dia 7 de abril de 1995.

| DISPONGO:
Articulo 1. '

Se establece el titulo de formacion profesional de
Técnico superior en Protesis Dentales, que tendra carac-
ter oficial y validez en todo el territorio nacional, y se
aprueban las correspondientes ensefianzas minimas que
se contienen en el anexo al presente Real Decreto.

Articulo 2.

1. La duracién y el nivel del ciclo formativo son los
que se establecen en el apartado 1 del anexo.

2. Para acceder a los estudios profesionales regu-
lados en este Real Decreto los alumnos habrdn debido
cursar las materias del bachillerato que se indican en
el apartado 3.5.1 del anexo. _

Para cursar con aprovechamiento las ensefianzas del
ciclo formativo, los alumnos habran debido cursar los
contenidos de formacién de base que se indican en el
apartado 3.5.2 del anexo. Las administraciones educa-
tivas competentes podran incluir estos contenidos en
la materia 0 materias que estimen adecuado y orga-
nizarlos en la secuencia de imparticidn que consideren
mas conveniente para conseguir el efecto aprove-
chamiento de las ensefianzas del ciclo formativo.

3. Las especialidades exigidas al profesorado que
imparta docencia en los médulos que componen este
titulo, asi como los requisitos minimos que habran de
reunir los centros educativos son los que se expresan,
respectivamente, en los apartados 4.1 y 5 del anexo.
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4. Las materias del bachillerato gue pueden ser
impartidas por el profesorado de las especialidades defi-
nidas en el presente Real Decreto, se establecen en el
apartado 4.2 del anexo.

5. En relacién con lo establecido en la dssposmion
adicional undécima de la Ley Orgénica 1/1990, de 3
de octubre, se declaran equivalentes a efectos de docen-
cia las titulaciones que se expresan en -el apartado 4.3
del anexo.

6. Los moédulos susceptibles de convalidacion con
estudios de formacidn profesional ocupacional o corres-
pondencia con la practica laboral son los que se espe-
cifican, respectlvamente en los apartados 6.1 y 6.2 del
anexo.

Seran efectivamente convalidables los médulos que,
cumpliendo !as condiciones que reglamentariamente se
establezcan, se determinen por acuerdo entre el Minis-

terio de Educacién y Ciencia y el M!nlsterlo de Trabajo

y Seguridad Social.

7. Los estudios universitarios a los que da acceso
el presente tltulo son los indicados en el apartado 6.3
del anexo.

Disposicién adicional dnica.

De conformidad con lo establec:do en el Real Decreto
676/1993, de 7 de mayo, por el que se establecen
directrices generales sobre los titulos y las correspon-
dientés ensefianzas minimas de formacion profesional,
los "elementos que se enuncian bajo el .epigrafe «Refe-
rencia del sistema productivo» en el nimero 2 del anexo
del presente Real Decreto no constituyen una regulacion
del ejercicio de profesion titulada alguna v, en tcdo caso,
se entenderan en el contexto del prasante Real Decreto
con respeto al Ambito del ejercicio profesional vinculado
por la legislacidn vigente a las profesiones tituladas.

Disposicion final primera.

El presente Real Decreto, que tiene caracter basico,
se dicta en uso de las competencias atribuidas al Estado
en el articulo 149.1.30.2 de la Constitucién, asi como
en la disposicion adicional primera, apartado 2, de la
tey Organica 8/1985, de 3 de julio, del Derecho a la
Educacion, y en virtud de la habilitaciéon que confiere
al Gobierno el articulo 4.2 de la Ley Orgénica 1/1990,
de 3 de octubre, de Ordenacién General del Sistema
Educativo.

Disposicién final segunda.

Corresponde a las administraciones educativas com-
petentes dictar cuantas disposiciones sean precisas, en
el ambito’ de sus competencias, para la ejecucion y
desarrollo de lo dispuesto en el presente Real Decreto.

Dispgosicion final tercera.

El presente Real Decreto entrard en vigor el dia
siguiente al de su publicacién en el «Boletin Oficial del
Estadon.

Dado en Madrid a 7 de abril de 1995,
JUAN CARLOS R.

Ei Ministro de Educaciény Ciencia,
GUSTAVO SUAREZ PERTIERRA

ANEXO
INDICE

1. Identificacién del titulo.

1.1 Denominacion.
1.2  Nivel.
1.3 Duracion del ciclo formativo.

2. Referencia del sistema productivo.
2.1 Perfil profesional:

2.1.1 Competencia general.

2.1.2 Capacidades profesionales.

2.1.3 "Unidades de competencia.

2.1.4 Realizaciones y dominios profesionales.

2.2 Evolucién de la competencia profesional.

2.2.1 Cambios en los factores tecnoldgicos,
organizativos y economicos. )

2.2.2 Cambios en las actividades profesiona-
les.

2.2.3 Cambios en la formacion.

2.3 Posicion en el proceso productivo.

2.3.1 Entorno profesional y de trabajo.
2.3.2 Entorno funcional y tecnoldgico.

3. Ensefanzas minimas.

. 3.1 Ohbijetivos generales del ciclo formativo.
3.2 Mddulos profesionales asociados a una unidad
de competencia:

Organizacién, administracién y gestion de una
unidad/gabinete de prétesis dentales.

Disefio de proétesis y aparatos de ortodoncia.

Protesis removible de resina.

Prétesis parcial removible metélica.

Prétesis fija.

Ortodoncia.

Prétesis mixtas, quirdargicas e mplantosopor—
tadas.

3.3 Méddulo profesional de formacion en centro de
trabajo.

3.4 Mddulo profesional de formacidn y orientacién
laboral.

3.6 Materias del bachillerato y otros contenidos de
formacién de base.

4. Profesorado.

4.1 Especialidades del profesorado con atribucion
docente en fos moédulos profesionales del ciclo
formativo.

4.2 Materias del bachillerato que pueden serimpar-
tidas peor el profesorado de las especialidades
definidas en el presente Real Decreto.

4.3 Equivalencias de titulaciones a efectos de
docencia.

5. Requisitos minimos de espacios e instalaciones para
impartir éstas ensefianzas.

6. Convalidaciones, correspondencias y acceso a estu-
dios universitarios.

6.1 Mdbdulos profesionales gue pueden ser objeto
de convalidacidon con la formacién profesional
ocupacional.

6.2 Mddulos profesionales que pueden ser objeto
de correspondencia con la practica laboral.

6.3 Acceso a estudios universitarios.

1. Identificacién dei titulo

Denominacion: Prdtesis Dentales.

Nivel: formacién profesional de grado superior.
Duracién del ciclo formativo: 2.000C horas (a efec-
tos de equivalencia estas horas se consideraran
como si se organizaran en cinco trimestres de for-
macién en centro educativo, como maximo, mas
la formacién en centro de trabajo correspondiente).

I N Y
WK -
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2. Referencia del sistema productivo

2.1. Perfil profesional.
2.1.1 Competencia general,

Los requerimientos generales de cualificacién profe- .

sional del sistema productivo para este técnico son:

Disefar, fabricar y reparar prétesis y ortesis dento-
faciales adaptadas al paciente/cliente a partir de las pres-
cripciones del facultativo (1), cumpliendo las normas de
calidad, seguridad, higiene y en el tiempo establecido.

2.1.2 Capacidades profesionales.

— Interpretar y aplicar la informacion técnica aso-
ciada a los procesos de disefo y fabricacién de protesis
dentales.

— Qrganizar y/o programar el trabajo del laboratorio
o empresa dedicada a a produccién de prédtesis dentales,
adaptando procedimientos, produciendo informacién o
instrucciones, previendo, asignando o distribuyendo
tareas, recursos y materiales.

— Realizar la gestién del laboratorio de prétesis den-
tales, gestionando el fichero de clientes, la adquisicién,
almacenamiento, reposicién y mantenimiento del instru-
mental y material, y obteniendo los informes técnicos
y resumenes de actividades necesarios en la operacién.

— Disefar aparatos de ortodoncia y prétesis dento-
faciales adaptadas a los moldes y prescripciones del
facultativo, seleccionando los materiales y planificando
y definiendo los procesos de fabricacién.

- Fabricar, modificar y reparar aparatos de ortodon-
cia y protesis dentofaciales fijas, removibles, quirdrgicas
mixtas, de precision e implantosoportadas, a partir del
disefio y especificaciones técnicas de fabricacién,
siguiendo normas de calidad y de seguridad e hnglene
establecidas.

— Colaborar, en su caso, con los miembros del equipo
'de trabajo en el que estd integrado, asumiendo sus res-
ponsabilidades, cumpliendo los objetivos asignados y
manteniendo el flujo de informacién adecuado.

— Valorar la interrelacion de las personas con la
salud/enfermedad y sus aspectos preventivos, asisten-
ciales y rehabilitadores.

— Participar en la puesta a punto de huevas técnicas,
en proyectos de investigacion y en programas forma-
tivos, asi como proponer medidas relacionadas con la
eficiencia, la seguridad y la calidad.

— Poseer una vision global e integrada del érea sani-
taria y del proceso productivo en el que esta involucrado,

2.1.4 Realizaciones y dominios profesionales.

en sus aspectos organizativos, funcionales, sociales y
administrativos.

— Adaptarse a las nuevas situaciones generadas
como consecuencia de innovaciones tecnolégicas y
organizativas introducidas en su area laboral.

— Responder ante las contingencias, planteando
soluciones y resolviendo los problemas surgidos en la
realizacién del trabajo, tanto en los aspectos técnicos,
como en los organizativos.

Requerimientos de autonomia en las situaciones de tra-
bajo:

Este técnico puede actuar bajo la supervision general
de técnicos y/o profesionales de superior o igual nivel
al suyo, siéndole requerldas las capacidades de auto-
nomia en el/la:

Gestidn de una cartera de clientes.

Adquisicion, preparacion y puesta a punto de mate-
riales, utillaje y equipos.

Interpretacién de prescripciones de los facultativos.

Transferencia de impresiones a modelos de trabajo.

Disefio, fabricacion, reparacién y modificacion de pré-
tesis dentales y aparatos de ortodoncia.

Control de calidad, facturacion y distribuciéon de los
productos acabados. ‘

Programacién, coordinacion y supervision del trabajo
de los técnicos a su cargo.

' 2.1.3 Unidades de competencia.

1. Administrar y gestionar un laboratorio de prétesis
dentales.
2. Definir el producto, organizar, programar y con-

. trolar la fabricacion de ortesis y prétesis dentofaciales.

3. Fabricar, modificar y reparar protesis y ortesis
dentofaciales removibles de resina.

4. Fabricar, modificar y reparar pratesis dentofacia-
les removibles metélicas.

5. Fabricar, modificar y reparar prétesis dentofacia-

-les fijas.

6. Fabricar, modificar y reparar aparatclogia orto-
déncica y componentes de prétesis dentales de alambre
y bandas metélicas.

7. Fabricar, modificar y reparar protesis dentofacia-
Ides quirargicas mixtas, de precision o implantosoporta-

as.

(1} Odontblogos, estomatblogos y cirujanos maxilofaciales.

Unidad de competencia 1: administrar y gestionar un taller/laboratorio ortoprotésico

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.1 Evaluar la posibilidad de implantacion de|— Se ha seleccionado la forma juridica de empresa mas adecuada

una pequefa empresa/taller en funcidon de
su actividad, volumen de negocio y obje-

a los recursos disponibles, a los objetivos y a las caracteristicas
de la actividad.

tivos. — Se ha realizado el estudio de viabilidad, donde se ha contemplado:

La estructura organizativa adecuada a los objetivos.

Ubicacién fisica y dmbito de actuacién (distancia clientes/pro-
veedoraes, canales de distribucion, precios det sector inmobiliario
de zona, elementos de prospectiva).

Demanda potencial y prevision de ingresos.

Necesidades de financiacion y forma mas rentable de la misma.

Rentabilidad del proyecto y su evolucién en el tiempo.

Posibilidad de subvenciones y/o ayudas a la empresa o a la acti-
vidad, ofrecidas por las diferentes Administraciones publicas.
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

Organizar, desarrollar y gestionar un fiche-
ro de clientes, teniendc en cuenta las dife-
rentes necesidades de atencion y nivel de
documentacion que se maneja.

‘Gestionar el plan de mantenimiento de los

equipos Yy maquinaria del gabinete.

Planificar y gestionar la adquisicién, alma-
cenamiento y reposicion del instrumental
vy material utilizado en la unidad/servicio
¥ negociar con proveedores, clientes y
organismos, buscando las condiciones
mas ventajosas en las operaciones comer-
ciales.

Crear, desarrollar y mantener buenas rela-
ciones con clientes reales o potenciales.

Identificar en tiempo y forma las acciones
derivadas de las obligaciones legales de
una empresa.

Se ha creado una base de datos con capacidad para contener
toda la informacion sobre clientes generada en el servicio/unidad.
Los datos de fitiacion y datos clinicos del cliente y datos de la
entidad responsable de ia prestacién han sido registrados en la
forma, modo y lugar establecidos en las normas internas y se
ha verificado que los datos registrados corresponden al cliente.
Se ha informado correctamente al cliente sobre lugar, fecha, hora-
rio y preparacion previa requerida, siguiendo las pautas marcadas
y el plan de tratamiento.

Las modificaciones gue hayan surgido sobre la fecha y hora de
la cita han sido comunicadas al cliente con la antelacién suficiente.
El cliente ha acudido al gabinete el dia y hora fijados en la cita
previa y ha recibido un trato correcto y cordial.

Se ha establecido el plan de mantenimiento de los equipos y
maquinaria, confeccnonéndose una ficha en la que figuran las

" fechas de revision, elementos a sustituir y personas encargadas

de la misma. .
Las revisiones de los equipos y maquinaria se han ajustado a
los plazos previstos, encontrandose potencialmente los equipos
en estado operativo en el momento de ser requeridos.

Se ha comprobado que el nivel de existencias de los materiales
es el adecuado para cubrir en todo momento las necesidades
del gabinete, y en caso contrario se ha formulado el pedido
correspondiente.

Se ha comprobado que el material recibido coincide con el soli-
citado, tanto en cantidad como en calidad.

Se ha distribuido el material necesario para el funcionamiento
de las distintas dreas de trabajo, segun las necesidades propias
de cada una de ellas.

Se han tenido en cuenta, en la negociacion con los pl‘OVeEdOTES‘

Precios del mercado.

Plazos de entrega.

Calidades.

Transportes, si procede.
Descuentos.

Volumen de pedido. .
Liquidez actual de la empresa.

En las condiciones de venta propuestas a los clientes se han tenido
en cuenta:

Margenes de heneficios.
Precio de coste.

Tipos de clientes.
Volumen de venta.
Condiciones de pago.
Plazos de entrega.
Transporte si procede.
Garantia.

Atencidn post-venta.

Se ha informado previamente al interesado del valor del trabajo
a realizar y las. condiciones econdmicas de relntegro gque en su
caso proceda,

Los clientes son atendidos con un trato diligente y cortés, y en
el margen de tiempo previsto.

Se ha respondido satisfactoriamente a su demanda, promoviendo
las futuras relaciones.

Se ha comunicado a los clientes cualqmer modificacién o inno-
vacion de la empresa, gue pueda interesarles.

Se han identificado los registros exigidos por la normativa vigente.
Se ha identificado el calendario fiscal correspondiente a la acti-
vidad econdmica desarrollada.

Se ha identificado en tiempo y forma las obligaciones legales

laborales:

Altas y bajas Iaboraies
Nominas.
Seguros sociales.
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© REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.7

1.8

Obtener los informes y resimenes de acti-
vidades mediante el tratamiento de la
informacién de la base de datos.

Elaborar presupuestos y evaluar el coste
de produccién de productos ortoprotési-

cos con la exactitud requerida para la ges-

tién del negocio.

Se han realizado de forma manual y/o informética los célculos
necesarios para expresar los resultados en las medidas adecuadas.

“La emisién de informes se realiza dentro del tiempo establecido

en los protocolos, dependiendo de la solicitud y del area de trabajo,
y contiene todos los items establecidos.

Los datos generados han sido correctamente introducidos en las
bases informaéticas, con los criterios y periodicidad establecidos
y previa confirmacion de los mismos.

Se han efectuado adecuadamente las operaciones y/o calculos
estadisticos que permiten elaborar los resiimenes de actividades
de la unidad/gabinete.

El presupuesto se elabora evaluando o conjugando:

El coste de produccion de productos similares.
La normativa fiscal y mercantil.
Todos los componentes del coste total.

El presupuesto incluye todas las partidas necesarias y se ajusta
en forma y contenido a la normativa y procedimientos esta-
blecidos.

Los célculos son correctos.

La evaluacion del coste de produccidon conjuga adecuadamente:

El coste de los materiales.

Los tiempos de produccion.

Los costes de los factores de produccién.
Los costes indirectos.

El proced_irhiento de célculo respeta la normativa vigente y los
procedimientos establecidos.

DOMINIO PROFESIONAL

d) Informacion: fichero de proveedores. Ficha de
recepcion. Sistemas de recogida y reparto de productos.

a) Maedios de produccior : P. C. y Software aplicado.
Equipos de oficina. Documentaciér: administrativa.

b) Resultados y/o productos obtenidos: documen-
tacion con los distintos organismos oficiales: permisos
de apertura del local, permiso de obras. Nominas TC1,
TC2. Alta en IAE. Libros contables oficiales y libros auxi-
liares. Recepcitn del 'pedido. Plazos establecidos de
entrega de productos. Ficha dei cliente. Archivos de
pacientes/clientes y de proveedores. Informes. Presu-
puestos. Facturas. Programa de mantenimiento de equi-
pos.

c) Procesos, métocdos y procedimientos: técnicas de
mercado. Técnicas de comunicacion. Técnicas estadis-
ticas. Procedimiento administrativo. Técnicas cualitativas
de ciencias sociales: cuestionarios, entrevistas. Proce-
dimiento normalizado de facturacién. Plan de mante-
nimiento de los equipos. Inventario.

Modelo de informe para el facultativo. Catalogo oficial
de precios. Impresos para presupuestos y facturas. Nor-
mativa y legislacién sobre contratos, ndminas, IAE, liqui-
dacién del IVA. Albaran. Cuestionarios de descripcion
de puestos de trabajo, de evaluacion del desempefio

-del trabajo. Protocolos de flujo de informacion interna

y externa. Inventario. Normas de seguridad e higiene
en el laboratorio. Normas de mantenimiento de los equi-

pos del laboratorio. Bibliografia cientifico-técnica.

e} Personal y/u organizacion destinataria; faculta-

" tivo responsable de la prescripcién. Hospitales y clinicas

asistenciales. Personal técnico del laboratorio. Servicio
técnico de los equipos. Proveedores de materias primas
y de equipos. Sistemas de reparto y mensajeria. Depar-
tamento de contabilidad. Departamento de compras.
Gestorias. Hacienda publica.

Unidad de competencia 2: definir el producto, organizar, programar y controlar la fabricacién de ortesis y prétesis

dentofaciales

REALIZACIONES

CRITERIOS BE REALIZACION

2.1

2.2

Interpretar las prescripciones realizadas
por el facultativo, extrayendo todos los
datos necesarios para la definicidén de la
prétesis o aparato de ortodoncia.

Transferir las impresiones y registros, de
las estructuras anatémicas y parametros
funcionales de las personas, enviadas por
el facuitativo, a articuladores y modelos
de trabajo.

Se ha interpretado correctamente la prescripcion, identificando
el producto requerido en todas sus indicaciones, especificidades
y caracteristicas.

Ha sido resuelta adecuadamente cualquier duda sobre la pres-
cripcién, mediante consulta con el facultativo prescriptor, utili-
zando los canales acordados al respecto.

Se han obtenido todos los datos necesarios para la definicién
de la prétesis dental o aparato de ortodoncia.

Se ha establecido un mecanismo de recepcion de impresiones
y registros que garantiza la calidad de su manipulacion, su esta-
bilidad dimensional y la seguridad e higiene.

Se han positivado las impresiones e introducido los registros en
el articulador con los margenes de fidelidad establecidos.
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

‘

2.3 Fabricar cubetas individuales, planchas
base y rodillos de articulacidn,

2.4 Disefar las estructuras de las prétesis y
ortesis dentofaciales de acuerdo a la pres-
cripcion del facultativo, siguiendo normas
de calidad, seguridad e higiene estable-
cidas para dichos productos.

2.5 Establecer el proceso y disponer los recur-
505 necesarios para la fabricacion de la
Porotesis dental o aparato de ortodoncia
consiguiendo la optimizacién de recursos,
la cumplimentacion de los plazos de entre-
ga y la factibilidad de la fabricacion.

2.6 Programar el trabajo incluyendo las carac-
teristicas del aprovisionamiento, los plazos
de entrega y la carga del taller/laboratorio.

Se han montado los modelos en el articulador adecuado a la
técnica selecgionada y se ha verificado su oclusién, siguiendo
las especificaciones técnicas del odontélogo. .

Se ha utilizado, en caso de duda, e mecanismoc de resolucién
de deficiencias en el proceso, mediante consulta o peticién de
otra impresion o registro al facultativo. '

lLas cubetas individuales, planchas base y rodillos seleccionados
tienen {as dimensiones y grosor adecuados para las técnicas de
registro utilizadas por el facuitativo.

L.a cubetas, planchas base y rodillos fabricados se extienden hasta
el contorno predeterminado en el andlisis del modelo de trabaljo.
Se ha verificado que las cubetas y planchas hase son estables
sobre el modelo de trabajo.

Se ha estudiado el modelo, sopesando las alternativas que ofrecen
las estructuras anatomicas representadas.
Ha sido tomado en cuenta el paralelismo de las estructuras ana-
tomicas del modelo de trabajo de forma gue permitan la insercidn.
Se ha optado por el tipo de retenedores que, dentro de las pres-
cripciones del facultativo, permitan una mejor funcionalidad.
En caso de haber impedimento para llevar a la practica la pres-
cripcién, o de poder incorporar mejoras en la funcionalidad o en
el coste respecto a la prescripcion, se ha puesto en conocimiento
del facultativo para llegar a una nueva opcion o reafirmar la
rimera.
as prétesis y ortesis producidas incorporan en su disefio las nor-
mas de seguridad =stahlecidas en cuanto a calidad, resistencia,
toxicidad de matariaies, formas v dimensiones. ‘
Ei disefo de las prdtesis dentales y aparatos de ortodoncia incor-
pora ias prescripciones establecidas por el facultativo.

Los procesos establecidos determinan:

Las fases, operaciones y secuencia de produccion.
Los medios, Utiles y herramiantas necesarios.

Los materiales precisos.

Los tiempos de ejecucién,

Las operaciones e instrumentos de control.

La asignacion de recursos humanos se corresponde con el tipo
caracteristicas del trabajo a realizar.

n su'caso, el personal, a través de las instrucciones técnicas
oportunas, consigue la informacidn precisa para el desarrollo del
trabajo..

La preparacién de los medios materiales permite la realizacion
de la produccién:

Los materiales son los especificados y en la cantidad precisa.
Los equipos, Gtiles y herramientas se disponen cofrectamente y
con las regulaciones y ajustes precisos.

Se han previsto los controles del proceso precisos para asegurar
el nivel de calidad del producto.

Se han identificado las normas y medidas de seguridad que deben
observarse en el desarrolto del trabajo. :

La programacion permite cumplir con los plazos de entrega.
La programacion tiene en cuenta las caracteristicas de aprovi-
sionamiento y permite prever sus necesidades.

La programacion integra todas las fases y objetives y conjuga
adecuadamente las necesidades vy situacion operativa de medios,
recursos humanos y materiales.

DOMINIO PROFESIONAL

c) Productos y/c servicios: proyecto de la protesis.
Secuencia de produccion planificada. Orden de produc-

a} Medios de produccion: ordenador y programas
aplicados al disefio de prétesis. Equipos de CAD, Esca-
yolas. Tazas. Espétulas. Zocaladores. Micromotor, Fresas.
Aspiradoras. Seguetas. Recortadoras. Arcos Faciales. Pie-
tinas. Articuladores. Paraleiometros.

b} Materiales y productos intermedios: modelos de
trabajo. Mufiones desmontables. Articulador con los
registros introducidos. Modelos montados en articulador.

. ¢ion,

d) Procesos, métodos y procedimientos: vaciado de
impresiones. Preparacién de mufones desmontables.
Confeccion de cubetas, planchas base y rodillos de arti-
culacion, Introduccién de registros en articulador. Para-
lelizacion de estructuras anatomicas. Disefio de producto
sobre modelo de trabajo. -
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e)

Informacion: prescripciones y acuerdos estable-
cidos. Tipos de preformas y materiales disponibles.

Caracteristicas de los materiales disponibles.

f) Personal y/u organizacién destinataria: facultativo
prescriptor. Administracion del laboratorio. Lineas de
produccion.

Unidad de competencia 3: fabricar, modificar y reparar prétesis y ortesis dentofaciales removibles de resina

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

3.1

3.2

33

34

3.5

3.6

3.7

3.8

Obtener la base fusible v la disposicién
de los dientes artificiales sobre ella, con-
siguiendo las caracteristicas anatomo-fun-

cionales precisas de una prétesis desden-|

tada total.

Realizar la incorporacion en mufla de la
dentadura completa.

Producir la dentadura completa por poli-
merizacion de resina y rebasar provesis
previas.

Comprobar sobre el articulador las vana-
ciones que puede haber sufridc !a den-
tadura por aumentos en la dimensién ver-
tical o puntos de contacto.

Realizar el montaje, ajuste y articulacién |

de los dientes artificiales, de acrilico o por-
celana, en el articulador sobre la base fusi-
ble de una prétesis parcial.

Incorporar los retenedores, colados o
modelados, y los arcos y elementos pre-

- formados, necesarios para la retencion,

estabilidad y operatividad de protesis y
ortesis parcial, segin el disefic estable-
cido.

Preducir la ortesis o protesis parcial por
polimerizacién de resina y rebasar protesis
previas.

Comprobar, sobre el modelo articulado,
que el producto final cumple las indica-
ciones de la prescripcién y retne los reque-
rimientos de seguridad, articulacién y esté-
tica establecidos.

La plancha base elahorada se extiende hasta el contorno pre-
determinadc en el andlisis del modelo maestro.

Los dientes seleccionados se corresponden en tamaio, forma y
color con las indicaciones de la prescripcién.

El montaje, ajuste y articulacion de los dientes artlflcrales de acri-
lico o porcelana, se realiza siguiendo las normas de montaje (plano
de Camper, curvas de Spee y de Wilson, de articulacion de cus-
pides a fosas), realizando los movimientos de lateralidad, de balan-
ceo y de protrusion.

El mon_taje y modelado se han realizado de ferma anatémi-
co-funcional.

El material fusible ha sido enmuflado respetando las proporciones
adecuadas de escayola y los tiempos de fraguado de ta misma.
Se ha barnizado el enmuflado y preparado la contra mufia.

Se ha lavado y retirado de la mufla y de la contramufla todo
resto de material fusible, antes de proceder a su barnizado.
La resina ha sido cargada o inyectada y polimerizada, siguiendo
las normas de manipulacion de la misma.

Se ha comprobadb_, montando la dentadura sobre el articulador,
&l aumento de la dimensién vertical de la dentadura y los puntos

de contacto, realizandose un tallado selective de la misma que

coftija dichos defectos.

Se ha realizado el repasado y pulido de la prétesis, utilizando
los equipos y materiales adecuados y siguiendo ias normas
establecidas.

Los dientes artificiales seleccionados son los adecuados en cuanto
a material, dimensidn, forma vy color, segun {as especificaciones
de calidad estética marca das por el facultativo.

Los dientes seleccionados se han articulado sobre el rodillo, tallan-
dolos «de taldon», respatando al maximo fa morfologia oclusai y
siguiendo los principios de la oclusion y de la estéfica.

El montaje, ajuste y articulacién de los dientes artificiales de acrilico
o porcelana, se ha realizado, en el articulador sobre la base fusible,
siguiendo las normas de montaje {plano de Camper, curvas de
Wilson y Spee, y articulacién de cdspides a fosas), realizando
tos_movimientos de lateralidad, de balanceo y de protrusion, de
rasistencia y de estética establecidas.

El montaje realizado presenta un aspecto natural.

Se han introducido en la base fusible los elementos de refuerzo,
retencion y estahilizacion, modelados o preformados, y los resor-
tes, tornillos y sistemas de activacidn, segdn las indicaciones de
la prescripcion, -~

Se han considerado y verificado el paralelismo, la retencién, la
astabilizacién y cuantas acciones deberdn realizarse.

El material fusible, dientes y retenedores ha sido en muflado, res-
petando en la masa de escayola su disposicion espacial.

La resina ha sido cargada o inyectada y polimerizada. siguiendo
los protocolos de trabajo que corresponden al material en cuanto
a: tiempo, tempseratura y presion.

El aparato de ortesis o proétesis ha sido comprobado sobre el
modelo de trabajo, volviendo a montario en el articulador si pro-
cede, verificando que se ajusta a las indicaciones de ia prescripcién

y qué no presenta defectos de estructura que afecten a su calidad.
Se ha realizado el repasado y pulido del material hasta conseguir
la textura superficial requerida, utilizando pasta de pulir y fieltros
adecuados al material.
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DOMINIO PROFESIONAL

a) Medios de produccidon: micromotor. Fresas y pie-
dras. Papel de articular. Articulador. Paralelizador. Plan-
chas base. Juegos de dientes de acrilicc y porcelana.
- Rodillos de mordida, Esp4tulas de cera. Cera. Mechero
de gas. Retenedores colados o forjados. Arcos y tornillos
de ortodoncia. Muflas. Acrilicos. Prensas. Hornos de acri-
lico. Motor de pulir. Conos. Cepillos. Pasta de pulir.

b} Materiales y productos intermedios: dientes mon-

c) Productos y/0 servicios: prétesis y ortesis den-
tofaciales removibles de resina

d) Procesos, métodos y procedimientos: montaje de
dientes. Enmufiado. Polimerizacién de la resina. Remon-

~ taje de la prétesis preducida. Pulido y terminado.

e) Informacién: prescripcion y acuerdos estableci-
dos. Disefio del producto Protocolo del tipo de resina
empleada, temperatura, tlempo y presion.

- f)  Personal y/u organizacion destinataria: control de
calidad del laboratorio. Administracién del laboratorio

tados en prueba sobre plancha base.

para su expedicion.

Unidad de comipetencia 4: fabricar, modificar y reparar préotesis dentofaciales removibles metélicas

REALIZACIONES -

CRITERIOS DE REALIZACION

4.1

42

4.3

4.4

4.5

4.6

Realizar el modelaje en cera y mediante
preformas de la base metélica y retene-
dores que se han de producir, segin el
diseiio establecido y dentre dgl paralelis-
mo que permita el modelo de trabajo.

Producir por colado a cera perdida la base
metélica, siguiendo la técnica especifica
para la aleacién determinada.

Soldar nuevas secciones metalicas de
barras, conectores y retenedores a estruc-
turas metélicas preexistentes. -

-

Montar, ajustar y articular sobre la base

" metdlica producida, tos dientes artificiales

de acrilico o porcelana, siguiendo normas
de disefio, articulacion, estabilidad, resis-
tencia y estética establecidas.

Polimerizar los elementos de resina sobre
las estructuras metalicas.

-

Comprobar que el producto final cumple

las indicaciones de la prescripcion y reune
los requerimientos de calidad estableci
dos.

Se ha realizado, el paralelismo de las estructuras ana tdmicas
y seleccionado el eje de insercién adecuado.

Se ha reproducido el modelo maestro en revestimiento.

La base, los conectores, las sochapas y retenedores se han mode-
lado en cera, ajustandose al disefic predeterminado y lechos de
apoyo en el modelo de trabajo y dentro de 1os margenes que
permita el paralelismo de las estructuras anatémicas.

Se han incorporado el nimero de «bebederos» del calibre y lon-
gitud apropiados a la estructura disefiada.

El cilindro ha sido cargado con revestimiento mgunendo el pro-
cedimiento establecido.

Se ha precalentado el cilindro para la pérdida de la cera y pos-
teriormente hasta alcanzar la temperatura final de colado.

La aleacién metalica ha sido fundida siguiendo protocolos de tiem-
po vy de temperatura.

Se ha inysctado el metal fundido por centrifugado sin producir
poros en la estructura. -

Se han cortado los «behederos», chorreado con arena las super-
ficies, repasado y aplicado el bario electrolitico.

El tipo de soldadura seleccionado se corresponde con el material
que se va a soldar.

El producto redine las condiciones de resistencia y funcionalidad
demandadas e incorpora el paralelismo necesario. -

Los dientes seleccionados se han articulado sobre la estructura
metalica, cumpliendo los principios de la oclusién.

El montaje realizado presenta una apariencia estética natural.
La retencion de los dientes protésicos es suficiente para garantizar
ia funcionalidad del aparato producido.

Las estructuras metalicas producidas incorporan los elementos
de cera que permiten su transformacién en resinas.

Se ha seguido el proceso establecido de enmuflado, inyeccién
de resina y polimerizado, ajustandolo a los criterios de tiempo
y temperatura requeridos.

Se ha comprobado sobre el modelo de trabajo, remontando en
el articulador si procede, que la estructura metalica y el montaje
se ajustan a las prescripciones v al disefio y que no presenta
defectos de estructura o de momaje que afecten a su calidad.
Los defectos de superficie que presente, tanto la estructura meta-
lica, como el acrilico, han sido pulidos y repasados, obteniendo
ia calidad establecida.

a)

DOMINIC PROFESIONAL

Medios de produccion: gelatinas y revestimien-

¢) Productos y/o servicios: estructura metalica ¢olada.
d) Procesos, métodos y procedimientos: duplicidad
“ del modelo de trabajo en revestimiento. Modelado en

tos. Cera de modelar y preformas {rejillas, bases, conec-
tores y retenedores) de cera y calcinables. Espatula de
modelar y mecherc de gas. Paralelémetros. Cilindros.
Bebederos de cera. Hornos de cromocobalto. Arcos vol
taicos para fusion. Centrifugadoras. Aleacion de cromo-
cobalto. Balanzas. Mazas. Chorro de arena. Cortadora
de cromocobaito. Baiio electrolitico. Pulidoras.

b) Materiales y productos intermedios: modelo en
re\;estlmlento Estructura modelada en cera. Cllmdro car-
gado

cera de la estructura disefiada. Introduccién en cilindro
de la estructura de cera. Introduccion de cilindros en
el horno de cromocobalto. Fundicién del metal e inyec-
cién por centrifugado. Recortado de bebederos. Baho
electrolitico y pulido.

e) Informacidén: disefio del producto. Preformas dis-
ponibles. Protocolo de aleacién, matenales ¥y equipos
empieados.

f} Personal y/u organizacion destmatana seccidén de
resina.



17890

Jueves 15 junio 19956

BOE nim. 142

Unidad de competencia 5: fabricar, modificar y reparar prétesis dentofaciales fijas

A

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

5.1

5.2

5.3

54

5.5

5.6

5.7

5.8

Fabricar los mufiones -individualizados,
segun el disefio establecido y consiguien-
do la calidad requerida.

Obtener la forma de la estructura de la
prétesis mediante la realizacion de la téc-
nica de encerado. _ ‘

Obtener la estructura metalica determina-

da en el disefio, mediante procedimiento
de colado a cera perdida.

Realizar las soldaduras necesarias en fun-
cion del material y la estructura a fabricar.

Afadir las facetas estéticas de acrilico
sobre la estructura metalica cumpliendo
los requerimientos de la prescripcion.

. P :
Modelar en porcelana la estructura de
coronas, puentes, carillas e incrustaciones.

Realizar el cocido de porcelana para obte-
ner el producto solicitado.

Comprobar, sobre el modelo articulado,
que el producto final cumple las indica-
ciones de la prescripcion y reane los reque-

rimientos de seguridad, articulacién, tama-

fio, forma y color establecidos.

Los muiiones individualizados producidos respetan los margenes
originales de la preparacion.

Los mufiones individualizados fabricados reproducen su posicién
espacial y dimensional en el modelo de trabajo. '

Se ha obtenido, por modeiaje en cera, la forma de ia estructura
metdlica de la pieza final. respetando los grosores minimos. _
Se han obtenido relaciones de clspide a fosa con los antagonistas

y de contacto con los adyacentes, segin normas de funcionalidad.
Se ha incluido un sistema de retencidn mecanico por perlas o
angulos para el material estético. .

Han sido incorporados bebederos de calibre y longitud adecuados
a la técnica de colado y centrifugado y al metal escogido.

Se ha cargado el cilindro e introducido en el horno para la pérdida
de la cera de la estructura provisional y para alcanzar la tem-
peratura final de colado.

El metal o aleaciéon ha sido fundida en la cantidad adecuada al
trabajo, utilizando procedimientos caléricos que respetan sus
propiedades.

El metal ha sido centrifugado hasta llenar la totalidad del espacio
determinado por la cera perdida sin producir poros.

Se han cortado los jitos, chorreado la estructura, repasado y com-
probado sobre el mufién individual el ajuste con el margen de
tolerancia determinado.

El tipo de scidadura y gases seleccionados son los adecuados
para la estructura que se ha de producir.

El tamario del drea obtenida garantiza la resistencia funcional del
producto. .

Se han recortado los excesos de material y pulido la superficie
de la soidadura. :

Se ha modelado el material estético acrilico, siguiendo las espe-
cificaciones de manejo de cada tipo de material y los requeri-
mientos de resistencia, forma y color.

Se ha polimerizado la resina de las facetas estéticas sobre la estruc-
tura metalica, de forma que queden retenidas sobre ella.

Las facetas obtenidas cumplen los requerimientos de forma, color

"y articulacion requeridos por el disefio establecido y se asemejan

en su anatomia a la del resto de las piezas presentes en e! modelo.

Han side utilizados «opaquers», dentina incisal y cervical y pig-
menteos en las zonas que o requieran para obtener un acabado
estético. - . :

Se ha producido, por modelado con espatula y pincel, la forma
de la pieza final, respetando grosores minimos y siguiendo las
normas de calidad, disefio y articulacién establecidas.

Se ha obtenido una relacién con la pieza antagonista, acorde con
las normas de oclusion.

El horno ha sido prograrnade en el ciclo adecuado de tiempo
y tamperatura conforme a los requerimientos del material que
se emplea, y se realiza en el mismo el ciclo completo.

Se ha comprobado que la estructura obtenida tiene la forma y
grosor predeterminado y ajusta sobre &l muAén individual del
modelo de trabajo con la toterancia establecida.

Han sido aplicados pigmentos en el glaseado, si procede, hasta

-.conseguir la apariencia estética deseada.

La estructura obtenida cumple los requerimientos de color esta-
blecidos en la guia cromatica seleccionada y se integra respecto
a su forma con el resto de piezas presentes en el modelo.
Ha sido comprobado el ajuste de la estructura sobre el muiion
individual. :
Se ha comprobado, remontando en el articulador, la oclusion, esté-

tica y articulacion de la estructura fabricada.

Se han pulido ias superficies de metal y acrilico de la prétesis

obteniendo un acabado de calidad de la prétesis.

Se han comprobado, remontando en el articulador, que las rela-
ciones de articulacién con el antagonista y de contacto con los
adyacentes son las adecuadas.




























































